Kedves Leendo Partneriink!

Tekintse meg, hogyan optimalizalhatja gyartasi folyamatait és milyen elényoket ad a 3D
nyomtatas mas gyartasi folyamatokhoz képest.

Gyors hataridével, akar 24 ora alatt, vallalunk 3d nyomtatast. Legyen az akar bérnyomtatas,
prototipus gyartas, 3d modellezés, sorozattermék gyartas, technoldgia tanacsadas,
formatervezeés.

Az SLS 3D (Szelektiv Lézer Szinterezés) nyomtatasi technolégia miianyag por
megolvasztasaval prototipusok és sorozattermékek allithatok eld. Ennek a technologidnak az
alkalmazaséaval olyan széleskorii lehetdségek nyilnak meg, melyek érintik a miiszaki teriiletek
szamtalan agat. Pl.: szerszdmtervezés, mllanyag froccsontés, formatervezés.

Konkrét alkalmazasi példak a technoldgiara:

Légzsak burkolat dsszeszerelo
munkaallomas:

Az eredetileg aluminiumbol mart
munkaallomast valtottak le az altalunk gyartott
poliamid alapanyagu valtozatra. Az 1]
munkadllomas teherbirdsa és kopasallosaga
egyenértékii az aluminiuméval. Tomege fele
akkora lett az eredetihez képest, igy az
operator fizikai terhelését jelentdsen tudtak
csokkenteni. A konnyebb kezelhetoség miatt
az operator altal végzett munkafazis
felgyorsult. A munkaallomas bekeriilési
koltsége 50% -kal csokkent, valamint
hamarabb gyartasba tudtak allitani a
munkahelyet.




Extruder szerszambetét prototipus:

Egy 0j profilt gumitermék eldallitasan
dolgoztak. A prototipus extruder szerszam
profiljanak tesztelése draga és hosszadalmas
volt, mert a szikraforgacsolassal gyartottak.
A koz6s munka eredményeképpen alakult ki
a szerszambetét végleges formaja. A
szerszambetét nyomtatva gyorsabban
allithato eld, illetve 1 db betét eldallitasi
koltsége az otodere csokkent.

Vezérmiilanc pozicionald szerszam:

Az eredetileg mtianyagb6l(POM) mart
szerszam gyartasi koltsége 80%-kal csokkent,
mert 3D nyomtatasnal nincs gyartasi
veszteség. A megrendelt 100 db szerszam 24
oOra alatt elkésziilt, 48 oran beliil mar a
gyartosoron hasznaltak.
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